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bluesign® Standard

Die Herausforderungen fur die
Textilindustrie von morgen bluesign’

Steigende Rohsto [preise durch Ressourcenknappheit und aktiver Umweltschutz sind die Herausforderungen einer zukunfts-
gerichteten Textilindustrie. Wer am Markt erfolgreich bestehen will, muss Verantwortung bei Umwelt- wie Verbraucherschutz
tibernehmen und den 6kologischen Fussabdruck zur Bedingung seiner Unternehmensstrategie werden lassen. Der bluesign
Standard optimiert nachhaltig den gesamten textilen Verarbeitungsprozess, reduziert Umwelt- und Gesundheitsschadliches auf
ein Minimum. Sinkende Produktionskosten, wachsende Wettbewerbsfahigkeit und ein langfristiger Innovationsschub sprechen
fur den unternehmerischen Erfolg.

Produktion von Textilien weltweit

Die Verlagerung der Produktion durch die Globalisierung birgt die Gefahr, dass fehlende oder auch willkirliche Umweltgesetze verschiedener Staat-
en dieser Erde eine sichere und nachhaltige Textilproduktion erschweren. Weltweit nutzen Handel und Marken das individuelle Instrument der RSL
(»Restricted Substance List“), um eine,saubere* Produktion durch den Produzenten abzusichern. Doch wer will eine Garantie fir die Einhaltung der
RSL geben? Der bluesign Standard dagegen kann hier global eine transparente, sichere und wirtschaftliche Textilproduktion sichern.

Komplexe Regularien

An anderen Produktionsorten wéachst die Komplexitat der textilen Supply Chain von Jahr zu Jahr. Die européische Chemikalienverordnung REACH
beispielsweise fordert von den Unternehmen die eigenverantwortliche Meldung und die Registrierung bekannter und neuartiger Chemikalien.
Ein komplexer und kostspieliger Aufwand, der fur einzelne Betriebe zu Wettbewerbsnachteilen fiihren kann. bluesign technologies ag bietet hier den
textilen Partnern seine Infrastruktur und sein global stets aktualisiertes Know-how in Form des bluesign Standards als einfache Lésung an.

Verknappung der Ressourcen

Die globale Verknappung verschiedener Ressourcen wie Wasser und Energie zwingt die Textilindustrie zu deren nachhaltiger und e [eltiver Nutzung.
Schwankende und stetig anwachsende Rohsto [preise werden zur unberechenbaren Konstante der unternehmerischen Kalkulation und gefahrden
die Wettbewerbsféhigkeit.

Kritische Konsumenten

Die Zahl anspruchsvoller wie kritischer Konsumenten, die eine transparente Wertschopfungskette und hochwertige, gesundheitlich unbedenkliche
und die Umwelt schonende Produkte wiinscht, nimmt besténdig zu — eine Herausforderung, die der zukunftsorientierte Unternehmer bereits anneh-
men muss, bevor Politik, Gesetzgeber und Behtérden ein Umdenken erzwingen.



Oko-Labels

Halbwahrheiten herkdmmlicher
Testverfahren

Es mangelt keineswegs an verantwortungsbewussten und innovativen Unterneh-
men, die dazu bereit sind, Nachhaltigkeit und Verbraucherschutz in der Textilindus-
trie umzusetzen. Jedoch mangelt es an einem umfassenden Werkzeug dafur.
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IMMISSIONSSCHUTZ ————
ARBEITSSICHERHEIT ———
GEWASSERSCHUTZ —————
VERBRAUCHERSCHUTZ ——

bluesign’ Standard

Welcher Ressourcenverbrauch, welche Arbeitsbedingungen?

Herkommliche Testverfahren, wie auf Analysen basierende Standards, Oko-Labels oder RSLs, zie-
len zumeist nur auf mdgliche Schadsto [riickstande und somit auf den Verbraucherschutz ab.
Dieser kann aber mit dem Testen des fertigen Produkts alleine nicht gewahrleistet werden, da
Analysen zu diesem Zeitpunkt nur einen Teil der problematischen Sto [ehachweisen kénnen.
Die gesamte textile Wertschépfungskette, die Produktionsbedingungen oder der Ressourcen
schonende Umgang mit Wasser, Energie und Rohsto [ed bleiben bei einer reinen Produktprufung
zum Ende ausgeklammert.

Das Endprodukt zu testen und damit lediglich ein Fiinftel der problematischen Substanzen abzu-
decken — macht dies einen Sinn? Der aufgeklarte Konsument, die Marke sowie der Handler mus-
sen und wollen mehr wissen: Wie wird mit den notwendigen Ressourcen, mit der Abluft und dem
Abwasser umgegangen; ist der Arbeiter ausreichend geschuitzt?

bluesign’

Wir alle kennen Studien der NGOs und Um-
weltschutzorganisationen aus verschiedens-
ten Teilen der Welt. Umweltbelastungen
durch das unkontrollierte Ablassen von
Abwasser in Trinkwasserspeicher, zu hohe
Schadsto [bélastungen im Abwasser. Nicht
zu vergessen Abluft, die nicht gereinigt
wird. Diese Probleme sind auf dem ge-
testeten Endprodukt nicht mehr zu erkennen.
Der Verbraucher ist unwissend, kauft ein
scheinbar unbelastetes Produkt.



bluesign® Standard

Umwelt, Sicherheit und
Gesundheit als Strategie bluesign’

Mit dem globalen Gutesiegel fur Umwelt, Gesundheit und Produktionssicherheit,
dem bluesign Standard, unterstttzt bluesign technologies ag die Textilindustrie und
deren Zulieferer bei der Etablierung nachhaltiger Produkte — ohne Kompromisse
beziglich Funktionalitat, Qualitat und Design.

Ressourcen- und Umweltmanagement

Das Ziel von bluesign technologies ag ist, dass bei der Herstellung und Veredlung von Natur-
und Synthetikfasern lediglich Produkte eingesetzt werden, welche die weltweit strengsten Kri-
terien durchlaufen haben und deren Produzenten durch bluesign gepruft worden sind. bluesign
technologies ag durchleuchtet den Herstellungsprozess und emp [ehlt den Unternehmen stets
gleichwertige, jedoch unbedenkliche Zutaten als Alternative. Dies erfolgt nach dem Prinzip der
»Best Available Technology” (BAT; in diesem Fall ,Best Available Internal Technology”: Durchleuch-
tung der im Betrieb verfligbaren Technik und anschliessende Optimierung).

Dabei orientiert sich der unabhéngige Dienstleister aus der Schweiz nicht nur an den hértes-
ten internationalen Umweltstandards und Grenzwerten, sondern stiitzt sich als einziger Standard
weltweit auf umfangreiche eigene Risikoanalysen fiir die Bereiche Konsumentenschutz, Umwelt-
schutz und Arbeitssicherheit. So kann bluesign technologies ag seinen Systempartnern eine
Unbedenklichkeit bei der Herstellung von Produkten zusichern und fir Unternehmen, Verbrauch-
er und O [entlichkeit eine Transparenz mit,,der ganzen Wahrheit* scha [e.

Qualitats- und Kostenmanagement

Die fortlaufende Optimierung der betrieblichen Ablédufe und Produktionsprozesse durch das
bluesign Screening scha [ maximale Kostene [ziehz bei optimaler Ressourcennutzung und
férdert einen langfristigen Innovationsschub fur Chemielieferanten, Hersteller, Handler und
Marken. Umwelt und Gesundheit werden so zu wichtigen Saulen einer erfolgreichen Unterneh-
mensstrategie.




bluesign® Standard
— Funktion und Wirkungsweise  JaRtEepey

Halbfabrikate
\ Implementierung . . . L ) . ) )
- r pluesl f lertauf denfu rinzipien aer Igkeit. DI Ir
L Der bluesign Standard basiert auf den finf Prinzipien der Nachhaltigkeit. Diese sind
e bluesign N MARKEN & HANDLER PRODUKTE FUR DEN o o . o .
> ENDVERBRAUCHER Ressourcenproduktivitat, Immissionsschutz, Gewasserschutz, Arbeitssicherheit und
::> Zerti Zibrung . A . Verbraucherschutz. Ziel des bluesign Standards ist die Verfolgung dieser finf Prin-
' LS 1 I zipien auf allen Ebenen entlang der gesamten textilen Herstellungskette.
Screeting . :
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Homologierung 1 1 . . Um die fUnf Prinzipien der Nachhaltigkeit konsequent anzuwenden, bedient sich der bluesign
Implementierung ] ] 1 1 Standard des Ansatzes des,Input Stream Management" Dabei liegt der Fokus nicht auf dem fer-
Audit 1 1 1 1 tigen Produkt, sondern auf den einzelnen Komponenten, die in die Produktion gelangen. Ganz
1 1 1 1 im Sinne der funf Prinzipien umfasst diese Betrachtungsweise aber nicht nur die Rohmateri-
CHEMIELIEFERANTEN 1 ' } o T o
! 1 1 1 alien, sondern auch den Ressourcenverbrauch. Damit ist gewahrleistet, dass in einem sauberen,
" I : : ! ! ressourcenschonenden Prozess Uber zahlreiche Zwischenschritte und Hersteller gefahrlose Zu-
. . taten eingesetzt werden und dieser zu einem véllig unbedenklichen Endprodukt fiihrt. Der
J k J k J k bluesign Standard schreibt, basierend auf den flinf Prinzipien und dem Ansatz des Input Stream
Managements, verschiedene Kriterien vor. Diese teilen sich in Kriterien fur Systempartner und Kri-
. VAN N\l : terien fir eingesetzte Materialien auf,
KRITERIEN FUR KRITERIEN FUR
MATERIALIEN RISK ASSESSMENT INPUT STREAM MANAGEMENT BEST AVAILABLE TECH NOLOGY SYSTEMPARTNER

Bei den Kriterien flir Systempartner orientiert sich der bluesign Standard an der Best Avail-
able Technology. Dazu berticksichtigt der bluesign Standard die vor Ort verfiigbaren Technolo-

gien und berechnet die optimalen Verfahren, damit mit méglichst geringem Ressourcenver-
brauch produziert werden kann.

—
@ i A Bei den Kriterien fUr Materialien wendet der bluesign Standard komplexe Risk Assessments und

Expositionsszenarien an und berechnet so nicht nur Grenzwerte fur das fertige Produkt, sondern

RESSOURCEN IMMISSIONS ARBEITS GEWASSER VERBRAUCHER vor allem éuch Qrenzwerte fur'elngl;eseftzte Chemlkal!en und Hllfsmlttel. So werden die komplex-
PRODUKTIVITAT SCHUTZ SICHERHEIT SCHUTZ SCHUTZ en dkotoxikologischen Daten in ein leicht verstandliches Rating Ubersetzt, das sofort Auskunft
dariiber gibt, was bei der Anwendung eines bestimmten chemischen Produkts beriicksichtigt
werden muss.




bluesign® Fundament

Die funf Prinzipien des bluesign® Standards

Wer nachhaltig wirtschaftet, das
heisst Ressourcen schont und die
Umweltbelastung auf ein Minimum
reduziert, handelt verantwortungsvoll
und innovativ. Wer aber ein nach-
haltiges Produkt herstellen will, muss
sowohl die verwendeten Materialien
und Prozesse als auch den Ein [u3s
der Herstellung auf die Umwelt genau
untersuchen. Nur diese ganzheitliche
Betrachtung, die bereits vor Beginn
der Produktion einsetzt, ermoglicht
ein Endprodukt, das fur Mensch und

Umwelt unbedenklich ist.
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1. Ressourcenproduktivitat

Die Ressourcenproduktivitat de[niert das
Okologische und 6konomische Ziel, mit mini-
malem Ressourceneinsatz sowie minimaler
Umweltbelastung eine maximale Qualitat wie
Wertschopfung der gefertigten Textilproduk-
te zu erreichen.

2. Immissionsschutz

Immissionsschutz schreibt die Einhaltung
strenger Abluftgrenzwerte entlang der ge-
samten Herstellungskette vor. Die Optimie-
rung der Energiestrdome sowie die Verwen-
dung emissionsarmer Komponenten sorgen
fur eine hohe CO2-Entlastung und tragen
damit zum aktiven Klimaschutz bei.

3. Arbeitssicherheit

Die Sicherheit am Arbeitsplatz fur Mitarbei-
ter der Textilindustrie wird durch Einhalten
strenger Richtlinien gewdbhrleistet. Schwach-
stellen, die vor Ort auftreten, werden aufge-
deckt. Dem Gefahrenpotenzial der einge-
setzten chemischen Produkte gemass werden
entsprechende  Arbeitssicherheitsmassnah-
men vorgeschrieben.

4. Gewasserschutz

Mit dem Gewasserschutz wird das Ziel ver-
folgt, sauberes Wasser in den Naturkreislauf
zuriickzufuihren sowie Flusse, Seen und Meere
geringstmaoglich zu belasten. Dies wird durch
okologisch unbedenkliche Komponenten
und optimierte Verfahren der Produktion und
Abwasserreinigung erreicht.

bluesign’

i
W it

)

Y

5. Verbraucherschutz

Verbraucherschutz erfordert nicht nur ge-
sundheitlich unbedenkliche und qualitativ
hochwertige textile Endprodukte, sondern
auch die Gewissheit, dass bei der Produktion
alle Prinzipien der Nachhaltigkeit konsequent
eingehalten werden.
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Ressourcenproduktivitat 1

Bedachter Einsatz von Energie

und Rohsto [ed

Prinzip

Die Ressourcenproduktivitat de [niert das 6kologische und 6konomische Ziel, mit
minimalem Ressourceneinsatz sowie bei minimaler Umweltbelastung eine maxi-
male Qualitat sowie Wertschopfung der gefertigten Textilprodukte zu erreichen.

Energie Rohstoffe

Eine verbesserte Ressourcenproduktivitat
zieht automatisch eine verbesserte Kostenef-
[zienz nach sich. Durch einen verminderten
Ressourceneinsatz sinkt die Umweltbelas-
tung. Gleichzeitig steigt die Wertschépfung,
die mit dem gefertigten textilen Produkt er-
zielt wird. Am Ende steht der 6kologische

Fussabdruck. Er setzt sich zusammen aus En-
ergieaufwand und Materialeinsatz pro Kilo-
gramm fertiges Textilerzeugnis. Der bluesign
Standard hilft hier zu optimieren, das heisst:
Energieaufwand und Materialeinsatz werden
minimiert.




Immissionsschutz

Weniger Luftverschmutzung flr ein

besseres Klima

Prinzip

Immissionsschutz schreibt die Einhaltung strenger Abluftgrenzwerte entlang der
gesamten Herstellungskette vor. Die Optimierung der Energiestrome sorgt fir eine
hohe CO2-Entlastung und tragt damit zum aktiven Klimaschutz bei.

Im textilen Wertschdpfungsprozess werden
in einigen Bereichen Emissionen freigesetzt.
Diese kdnnen einerseits direkt von der tex-
tilen Rohware oder von den eingesetzten
Chemikalien und Hilfsmitteln stammen.
Andererseits aber kann ihr Ursprung auch
direkt in Anlagen oder in der Energieerzeu-
gung im Betrieb liegen.

Der bluesign Standard setzt an allen Stel-
len an. In erster Linie geht es darum, mogli-
che Emissionen von Anfang an zu vermeiden.
Dies beginnt bereits bei der Auswahl der
Rohware und bei den chemischen Produk-
ten. Der bluesign Standard schreibt strenge
Grenzwerte fur Substanzen und Materialien
vor, die eine Auswirkung auf die Abluft haben.
Dadurch kénnen Emissionen nicht nur im ei-
genen Betrieb reduziert, sondern auch in
nachgelagerten Prozessen vermieden wer-
den. Bleiben die Abluftemissionen dennoch
signi[kant, muss die Abluft mit entspre-
chenden Reinigungsanlagen aufbereitet wer-
den. Nur so kann die Umwelt entlastet und
ein aktiver Beitrag zur Verminderung der
Treibhausgasemissionen geleistet werden.
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Arbeitssicherheit

Gesundheit und Sicherheit am

Arbeitsplatz

3

Prinzip

Die Sicherheit am Arbeitsplatz fir Mitarbeiter der Textilindustrie wird durch Ein-
halten strenger Richtlinien gewahrleistet. Schwachstellen, die vor Ort auftreten,
werden aufgedeckt. Dem Gefahrenpotenzial der eingesetzten chemischen Produkte
gemass werden entsprechende Arbeitssicherheitsmassnahmen vorgeschrieben.

Zahlreiche in der Herstellung von Textilien
eingesetzte chemische Produkte haben eine
gewisse Risikokomponente beziiglich der
Arbeitssicherheit. Dies ist der Normalfall im
Umgang mit Chemikalien. Umso wichtiger ist
es daher, Mitarbeiter der Textilindustrie vor
moglichen Gefahren am Arbeitsplatz zu schiit-
zen. Deshalb schreibt der bluesign Standard
vor, dass die Mitarbeiter beztglich Lagerung

Arbeitssicherheit

und Umgang mit Gefahrsto [end geschult sind.
Die Arbeitssicherheit schliesst auch den
Schutz vor Umweltbelastungen wie Staub
und L&rm ein. Mit dem bluesign Standard wird
die Situation vor Ort Uberprift, den Richt-
linien der Arbeitssicherheit geméass werden
dann entsprechende Massnahmen vorge-
schrieben.




Gewasserschutz

Verbesserter Schutz fur den gesamten

Wasserkreislauf

A

Prinzip

Mit dem Gewasserschutz wird das Ziel verfolgt, sauberes Wasser in den Natur-
kreislauf zurtickzufuihren sowie Flisse, Seen und Meere geringstmaoglich zu belasten.
Dies wird durch 6kologisch unbedenkliche Komponenten und optimierte Verfahren
der Produktion und Abwasserreinigung erreicht.

Der bluesign Standard stellt strenge Anfor-
derungen an den Gewadsserschutz. Es gilt,
die Schadsto [fracht im Abwasser durch eine
intelligente Auswahl der Produkte im Her-
stellungsprozess zu reduzieren. So kann die
Grundbelastung des Abwassers verringert
werden. Weitere Anforderungen richten sich
an eine einwandfrei funktionierende Abwas-
serreinigung. Die Unbedenklichkeit des Ab-
wassers wird durch die strikte Kontrolle der
Abwassergrenzwerte Uberpruft und sicherge-
stellt. Unter Bertcksichtigung der 6rtlichen
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Abwasser )

Rahmenbedingungen verfolgt der bluesign
Standard so sein Ziel, nur Wasser in den Natur-
kreislauf zurtickzufihren, das denKriterien des
bluesign Standards entspricht.




Verbraucherschutz

Verantwortung fir Mensch und Umwelt

5

Prinzip

Konsumenten werden immer kritischer und hinterfragen nicht nur die Qualitat des
Produktes, sondern auch dessen Herstellungsbedingungen. Verbraucherschutz er-
fordert deshalb nicht nur gesundheitlich unbedenkliche und qualitativ hochwertige
textile Endprodukte, sondern auch die Gewissheit, dass bei der Produktion alle Prin-
zipien der Nachhaltigkeit konsequent eingehalten werden.

Durch seinen ganzheitlichen, systematischen
Ansatz wird der bluesign Standard dieser An-
forderung gerecht. Der bluesign Standard
stellt sicher, dass in der gesamten Herstel-
lungskette ausschliesslich die Komponenten
und Verfahren genutzt werden, die fir

Produkte fur den Endverbraucher

—/

pile

Mensch und Umwelt unbedenklich sind.
So kénnen zeitgemass agierende Hersteller
die Nachfrage nach nachhaltig verantwort-
baren Produkten befriedigen, bevor gesetzli-
che Regelungen sie unter Zugzwang stellen.
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Input Stream Management

Ausschluss bedenklicher,,Zutaten”

von Anfang an

Was bringt es, Endprodukte zu testen, wenn zuvor standig neue, problematische
Sto [eln den Produktionskreislauf gelangen? Und wenn bestehende Prozesse sowie
Produktionsanlagen ine [zieht oder gar umweltschadigend arbeiten? Wer dem-
nach wirklich nachhaltig produzieren will, muss den Herstellungsprozess als Ganzes

betrachten.

Produkte fur den
Endverbraucher

(> >
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Der bluesign Standard packt das Problem
an der Wurzel. Statt nur das Endprodukt
eines Herstellers zu untersuchen, schreibt der
bluesign Standard vor, die eingesetzten Kom-
ponenten und Verfahren bereits im Vorfeld
zu prufen. Dadurch wird die Verwendung
problematischer Sto[elvon vornherein aus-
geschlossen. Mit diesem sogenannten Input
Stream Management wird sichergestellt, dass
gefahrlose Zutaten in einem sauberen Pro-

zess eingesetzt werden und so Uber zahlrei-
che Zwischenschritte und Hersteller ein vollig
unbedenklichen Endprodukt entsteht. Kon-
sequent angewendet, fiihrt das Input Stream
Management dazu, dass Textilbetriebe auf
eine umweltfreundliche, ressourcene [ziehte
und somit wirtschaftliche Herstellung ge-
trimmt und dem Prinzip der Nachhaltigkeit
verp [ichtet werden.

bluesign’



Kriterien fur Materialien

Berechnung von Grenzwerten fur
Chemikalien, Zubehdr und Textilien

Eine wichtige Voraussetzung fur ein funktionierendes Input Stream Management
sind die Kriterien fir Materialien des bluesign Standards. Der bluesign Standard
unterscheidet in diesem Zusammenhang zwischen Grenzwerten fiir Substanzen in
fertigen Textilien und Grenzwerten fir Substanzen in den eingesetzten Chemikalien.

Die Grenzwerte fUr Substanzen in fertigen
Textilien lassen sich aus umfassenden Expo-
sitionsszenarien ableiten. Die Grenzwerte fiir
Substanzen in den eingesetzten Chemika-
lien schliessen zudem detaillierte Risk Assess-
ments nach den Prinzipien der Nachhaltig-
keit mit ein. Der strengste berechnete Grenz-
wert ist schliesslich ausschlaggebend fur die
Beurteilung in der Praxis. Ein eingesetztes
Hilfsmittel wird jedoch nicht nur basierend
auf den einzelnen enthaltenen Substanzen
beurteilt, sondern auch basierend auf den
Umweltein [3sen des Hilfsmittels als Ganzes.
Dabei wird auch die spezi[sdhe Anwendung
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im Prozess beriicksichtigt. Unter dem bluesign
Standard erhalt jedes eingesetzte chemische
Produkt ein Rating basierend auf den be-
schriebenen Kriterien. Damit werden die kom-
plizierten 6kotoxikologischen Informationen
leicht verstandlich eingeordnet:

Chemische Produkte der Kategorie ,blue” er-
fullen sémtliche Kriterien und Anforderungen
des bluesign Standards. Komponenten mit
der Bezeichnung,grey*“ diirfen in der Produk-
tion nur unter bestimmten Voraussetzungen
verwendet werden. Was mit ,black” gekenn-
zeichnet ist, ist unter dem bluesign Standard
nicht zugelassen.

Kriterien fUr Systempartner

Produktion nach bestmaoglich

verflgbarer Technologie bluesign’

Der bluesign Standard schreibt zur Einhaltung der finf Prinzipien der Nach-
haltigkeit spezil[sdhe Kriterien fiir alle Stufen entlang der Herstellungskette vor.
Diese orientieren sich an dem Konzept der Best Available Technology (BAT). Grund-
satzlich fordern sie einen hohen Schutz von Mensch und Umwelt sowie eine nach-

haltige Produktion.

BAT anzuwenden bedeutet, dass immer auf
die beste, vor Ort verfiigbare Technologie
zuriickgegri Cen wird. So werden vorhandene
Maschinen besser genutzt oder die im Betrieb
installierten Verfahren optimiert.

Dadurch werden die Potenziale der einzelnen
Systempartner moglichst vollstdndig ausge-
schopft, ohne dabei 6konomische und tech-
nologische Aspekte ausser Acht zu lassen.
Wichtigstes Ziel der Kriterien fur Systempart-
ner ist die kontinuierliche Entwicklung und

Verbesserung der ©kologischen Wirtschaft-
lichkeit, ohne Kompromisse bei Funktiona-
litat, Qualitat oder Design. Neben den Prin-
zipien der Nachhaltigkeit gelten firr System-
partner ausserdem Kriterien beziiglich der
sozialen Verantwortung.

Systempartner verp [ichten sich, die Grund-
satze des UN Global Compact einzuhalten.
Diese internationale Initiative fordert univer-
selle Sozial- und Umweltprinzipien in der
Wirtschaft.
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bluesign® Applikationen

Individuelle Werkzeuge fur die tagliche Arbeit

Drei innovative Instrumente der bluesign technologies ag helfen bei der einfachen und reibungslosen Implementierung des
bluesign Standards. Benutzerfreundliche Softwareapplikationen stellen den Systempartnern das Know-how zur Verfligung.

bluesign® bluetool

Wissensportal zur Homologierung
chemischer Produkte.

Chemielieferanten kdnnen mit Hilfe des web-
basierten bluetools direkt feststellen, ob die
von ihnen angebotenen Produkte zur Textil-
veredlung den Kriterien fir Materialien des
bluesign Standards entsprechen. Dieser Pro-
zess wird Homologierung genannt.

Alle notwendigen Informationen fir die Beur-
teilung von chemischen Produkten stehen im
bluetool zur Verfligung.

Sobald mittels bluetool Gberpruft ist, ob die
Produkte den Kriterien fir Materialien des
bluesign Standards entsprechen, konnen
diese als,,bluesign approved” bezeichnet wer-
den. Daraufhin erscheinen diese Produkte im
blue [ndler.
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bluesign® blue [ndler

Leistungsfahige Suchmaschine fur
nachhaltige Input Streams.

Der blue [ndler ist eine leistungsfahige Such-
maschine, die chemische Produkte enthalt,
die ,bluesign approved*” sind und somit dem
bluesign Standard entsprechen.

Der blue [ndler enthélt sémtlichen Informatio-
nen, um die benétigten ,bluesign approved”
Input Streams auszuwahlen und diese dem
bluesign Standard entsprechend im Betrieb
einzusetzen.

Die leistungsfdhige Suchmaschine ist im-
mer aktuell und stellt den Textilherstellern
leicht verstandlich die neuesten, textilbezo-
genen EHS (Environment, Health & Safety)-
Informationen zur Verfiigung. Der blue [ndler
ist das beste Werkzeug im Umgang mit auf
Nachhaltigkeit bezogenen Input Streams.

bluesign® blueguide

Hochleistungsdatenbank fiir
nachhaltige Textilien.

Mit dem webbasierten blueguide stellt
bluesign technologies ag eine Hochleistungs-
datenbank fur ,bluesign approved fabrics"
sowie ,bluesign approved accessories* zur
Verfugung.

Textilien, die mit ,bluesign approved fabrics*
und ,bluesign approved“ Komponenten her-
gestellt werden, entsprechen héchsten Kri-
terien beziglich Ressourcenproduktivitat
und Umweltschutz. Dartber hinaus enthalt
der blueguide auch ausfuhrliche Informatio-
nen zu Umwelt, Sicherheit und dem Gesund-
heitsschutz am Arbeitsplatz sowie dem Kon-
sumentenschutz.
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bluesign® Zerti [zierungsprozess

Der Weg zum bluesign®@
Systempartner bluesign’

Die Umsetzung des bluesign Standards ist fuir alle Beteiligten so einfach wie moglich
gestaltet. Unter besonderer Berlcksichtigung der individuellen Voraussetzungen
jedes Unternehmens entlang der textilen Herstellungskette, wird ein gemeinsamer
Weg gesucht, die vorgeschriebenen Kriterien moglichst schnell und e [zieht zu er-
fullen. Dieser Prozess gliedert sich im Allgemeinen in drei Schritte: Screening, Imple-
mentierung und Zerti [zierung. Der Prozess wird in regelmassigen Abstéanden wie-
derholt und ermdglicht so eine kontinuierliche Verbesserung.

Screening

Am Anfang der Umsetzung steht das Screening. Dabei wird von bluesign-Experten eine vollum-
fangliche Beurteilung des Unternehmens erstellt. Diese erfolgt vor Ort, um lokale Gegebenheiten
berticksichtigen zu kdnnen. Bewertet werden im Wesentlichen die Input-Strome, die eingesetz-
ten Verfahren sowie die lokal vorhandene ,End-of-Pipe“-Situation. Die genaue Durchleuchtung
des Betriebs ermoglicht nicht nur die Eliminierung von Gefahrsto [en und anderen Umweltrisiken,
sondern weist auch den Weg zum sparsamen Umgang mit Ressourcen und fiihrt damit naturlich
zu Kosteneinsparungen.

Implementierung

Auf das Screening folgt die Implementierung. Es gilt nun, die wahrend des Screenings festgestell-
ten kritischen Punkte zu korrigieren. Dazu kdnnen zahlreiche Aspekte gehdren, wie das Ersetzen
mangelhafter Input-Strdme, das Nachreichen weiterfiihrender Daten, die Optimierung von Pro-
zessen oder die Verbesserung der Abwasser- und Abluftsituation. Aufgrund der sehr unterschied-
lichen Ausgangsbedingungen wird mit jedem Systempartner ein individueller Umsetzungsplan
erstellt, um die Vorgaben rasch und e [zieht zu erfillen.

Zerti[zikrung

Die Umsetzung des bluesign Standards [ndlet ihren vorldu [gén Abschluss in der Zerti[Zierung
einzelner Produkte und Produktgruppen. Unnétiger Prufaufwand soll dabei vermieden werden.
Deshalb werden am Endprodukt nur stichprobenartige Kontrollen durchgefiihrt. Diese kdnnen
aufgrund der Kenntnis tiber Verfahrensbedingungen und Rezepturen ganz gezielt angesetzt wer-
den. Im Rahmen der Kontrollen wird auch die richtige Funktionsweise des bluesign Standards
Uberprift. Verlaufen die Tests ohne Beanstandung, wird das entsprechende Zerti [kat erteilt.




bluesign® Zerti [zikrung

Der Weg zum bluesign® Zerti [kat
far Chemielieferanten

Das Input Stream Management bendtigt die Mitarbeit von Partnern aus der che-
mischen Industrie. Um sicher zu stellen, dass die Kriterien des bluesign Standards
eingehalten werden, wird das EHS-Wissen (Environment, Health & Safety) der
Chemiepartner Gberprift und vor Ort auditiert. Folgende Schritte mussen dabei
eingehalten werden:

VERTRAG

contract

Unterzeichnung des Audit-Vertrags mit Geheimhaltungserklarung

v

AUDIT

Audit vor Ort zur Abstimmung des Umgangs mit Chemikalien und
Uberpriifung des EHS-Managements

5

udit

D,

v

IMPLEMENTIERUNG

implementation

Selbstédndiges Umsetzen der Empfehlungen aus dem Audit-Bericht.
Anschliessende Uberpriifung der durchgefiihrten Massnahmen

%

v

bluetool

luetool

Homologierung der chemischen Komponenten nach dem bluesign® Standard

Y

'

ZERTIFIZIERUNG

bluesigrf Priifung der homologierten Komponenten, anschliessende
approved Zerti [zierung als,,bluesign approved*
blue nder

bluefinder
w Verd [entlichung der zerti[zierten Komponenten im blue [ndler
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Die Vortelle fur die
Chemielieferanten bluesign’

Der bluesign Standard gewahrleistet den Partnern jederzeit, dass der Lieferant die
strengsten internationalen Richtlinien erfullt. Die Homologierung der chemischen
Komponenten nach dem bluesign Standard und deren Listung im blue [ndler
ermoglichen es dem bluesign-zertilzierten Chemielieferanten, von potentiellen
Kunden als verlasslicher Partner erkannt zu werden.

Sicherheit durch den bluesign Standard

Instrumente wie das bluetool oder das bluesign Audit helfen den Zulieferern chemischer Kompo-
nenten, die stetig wechselnden Anforderungen von Herstellern, Handlern und Marken zu erftllen.
Auch EHS-Anfragen und die Prifung individueller RSL-Anforderungen werden reduziert, da die
BSSL (bluesign Standard Substance List) automatisch alle Informationen der einschlagigen RSLs
abdeckt. Dies erspart unndétigen Arbeitsaufwand und damit verbundene Kosten. Das chemische
Know-how eines Chemielieferanten wird sichergestellt und die hergestellten Produkte werden
von bluesign technologies ag als unabhéngige Stelle zerti [ziert.

Steigende Wettbewerbsfahigkeit

Durch das hohe EHS-Niveau des Produktes, die hohe Akzeptanz beim Einzelhandel und langfris-
tige Innovationssicherheit kdnnen sich die bluesign Systempartner positiv von Mitbewerbern ab-
grenzen. Gleichzeitig sichern sie durch das umweltfreundliche, Ressourcen schonende und dem
Interesse des Endverbrauchers dienende Handeln langfristig ihre Marktchancen in der Textilin-
dustrie von morgen.

EHS in Kombination mit einer méglichst Ressourcen schonenden Produktion wird sich in Zukunft
ebenfalls zu einem entscheidenden Faktor fur den 6konomischen Erfolg entwickeln. Mit bluesign
technologies ag als Partner kdnnen die Unternehmen auf die unausweichliche Weiterentwicklung
der Anforderungen und die geplanten Gesetze wirksam und proaktiv reagieren. Damit setzen sie
sich von Herstellern ab, die keine oder nur mangelhafte EHS-Strukturen besitzen — und sichern
damit langfristig ihren Erfolg.
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bluesign® Zerti [zikrung

Der Weg zum bluesign® Zerti [kat
far Textilhersteller

Um das Endprodukt der textilen Wertschopfungskette beurteilen zu kdnnen, werden
die Hersteller mittels eines bluesign Screenings Uberprift. Dieser Prozess bedingt,
dass die Hersteller vor Ort beurteilt und auditiert werden, damit das Endprodukt und
der Herstellprozess die bluesign Kriterien erftllen kdnnen.

BEFRAGUNG

questionnaire

Ermittlung der grundlegenden Anforderungen an den Hersteller

fL

v

VERTRAG

contract

Unterzeichnung des Screening-Vertrags mit Geheimhaltungserklarung

5

v

SCREENING

udit

Sammeln von EHS- und Produktionsdaten, Auswerten und Screening vor Ort,
Erstellung des Screening-Berichts mit Empfehlungen nach BAT

D,

v

IMPLEMENTIERUNG

Unterzeichnung des Systempartnervertrages und Implementierung
der Empfehlungen aus dem Screening-Bericht

implementation

'

ZERTIFIZIERUNG

bluesigrf Uberpriifung aller eingesetzten Komponenten von verschiedenen Produkt-
approved fabric gruppen und Zufallstest der Endprodukte, um das Zerti [kat zu erstellen
blueguide

blueguide

Ver6 [entlichung aller zerti [zierten Produktlinien im blueguide
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Die Vorteile fur die
Textilhersteller bluesign’

Deutliche Di[erenzierung und Qualitatsnachweis. Mit der Einflhrung des bluesign
Standards ist in der Regel ein Innovationsschub verbunden. Ressourcen betre Lerid
wird ausserdem eine maximale Kostene [ziehz generiert. Dies alles macht den
bluesign Standard zum innovativen Instrument ganzheitlicher Qualitatspolitik.

Management von komplexen EHS-Fragen

~Environment, Health & Safety” (EHS), unter Bertcksichtigung einer maximal Ressourcen scho-
nenden Produktion, wird international das Einkaufsverhalten entscheidend verandern und zum
Schlussel fir den 6konomischen Erfolg. Der bluesign Standard mit seinem intelligenten Input
Stream Management System garantiert hier sichere und nachhaltige Produktionsbedingungen
und ermdglicht es, die komplexen EHS-Zusammenhange einfach zu verwalten. Der bluesign
Standard hilft mit seinem chemischen Know-how den Herstellern, die Anfragen und Anforderun-
gen der Marken zu erfillen.

Produktionsoptimierung und Ressourcenproduktivitét

Der unabhéngige bluesign Standard schliesst bestehende RSLs nicht aus. Im Gegenteil, er geht
sogar einen Schritt weiter und integriert alle RSLs der filhrenden Hersteller sowie die,Substances
of Very High Concern* aus REACH. Dabei wird das Prinzip der ,Best Available Technology“ (BAT)
bertcksichtigt. Der bluesign Standard hilft bei der Optimierung der Produktion, was wiederum zu
Ressourcen- und Kostene [ziehz sowie zu Transparenz in der Produktion fiihrt. Ausserdem wird
der 6kologische Fussabdruck berechnet. Dies wird eine massgebliche Forderung der Marken von
morgen sein.

Qualitats- und Innovationssicherheit

Der Zugri Calf den blue [ndler, die Know-how-Datenbank mit den neuesten,bluesign-approved*
Komponenten, ermdglicht es, jederzeit dem aktuellsten technologischen Stand zu gentigen. Das
bedeutet fur die Hersteller ein Hochstmass an Qualitat und Innovationssicherheit. Dies wiederum
sichert einen erheblichen Wettbewerbsvorteil und macht die Hersteller zu zuverlassigen, kompe-
tenten und vorausschauenden Partnern ihrer Kunden.
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bluesign® Zerti [zikrung

Der Weg zum bluesign® Zerti [kat
fur Marken und Handler

Die Marken und Handler tragen die Verantwortung bei der Umsetzung des Systems.
Gemeinsam mit bluesign technologies ag werden die Ziele fiir die Marken de [niert
und deren Umsetzung in der Zulieferkette ausgearbeitet. Fur den Endkunden kann
dieser komplexe nachhaltige Prozess in Form des ,,bluesign product”dargestellt
und ausgezeichnet werden.

VERTRAG

m Unterzeichnen des Markenvertrags mit Geheimhaltungserklarung

v

IMPLEMENTIERUNGS-GUIDE

audit

\\\\\ Ratgeber zur Sicherstellung der Supply Chain und zur Ermittlung bestehender Risiken

v

ps——— IMPLEMENTIERUNG
g Konfektion anhand der Labeling Guidelines ausschliesslich mit

+bluesign-approved fabric* und ,bluesign-approved* Accessoires
— REVIEW
|9 Uberpriifung, ob die Kritieren und die ausgearbeiteten Ziele eingehalten werden

v

ZERTIFIZIERUNG

bluesign‘“ Selbstdeklaration in Abstimmung mit den Labelling Guidelines und bluesign,
product Zufallstests von bluesign technologies ag am Endprodukt
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Der Erfolg flr Marken
und Handler bluesign’

Hochste Anforderungen an den Umwelt- und Verbraucherschutz zu stellen heisst,
Sicherheit zu gewinnen und Kundenvertrauen nicht unnétig aufs Spiel zu setzen. Der
Handel pro [fiért als bluesign Systempartner vom Vertrauen in das Qualitéatszeichen
und verbessert sein Image als verantwortungsvoll agierender Marktteilnehmer.

Transparenz und Glaubwaurdigkeit

Die Zukunft der Textilbranche liegt in der Hand von Marken, die fur Mensch und Umwelt unbe-
denkliche Produkte garantieren. Neben Funktionalitat, Qualitdt und Design werden in Zukunft die
Aspekte Umwelt, Gesundheit und Sicherheit und das damit verbundene nachhaltige Verantwor-
tungsbewusstsein massgeblich fir das Markenimage sein. Der bluesign Standard gibt hier Sou-
verénitat und Glaubwirdigkeit.

Vertrauen und Imagegewinn

Der bluesign Standard garantiert, dass die mit dem Label ausgezeichneten und vertriebenen
Produkte in der gesamten Herstellungskette ausschliesslich Komponenten enthalten und Ver-
fahren durchlaufen, die fur Mensch und Umwelt unbedenklich sind. Dies fuihrt zu Vertrauen in die
Marke und sichert das positive Image. Der blueguide ermdglicht zudem den Zugang zu den neu-
esten textilrelevanten EHS-Themen.

Verantwortung

Durch den ganzheitlichen Ansatz werden, anders als bei einfachen Okolabels, neben den (bli-
chen Verbraucherschutzkriterien auch die Gebiete der Arbeitssicherheit, des Abwassers sowie der
Abluft abgedeckt. Marken und Handler pro [figren durch das Erscheinungsbild als transparente
und verantwortungsvoll agierende Marktteilnehmer.

Instrument fiir den globalen Einkauf
Der bluesign Standard ist durch sein globales Netzwerk als Qualitatssiegel breit gestiitzt. Da er
sich an den weltweit strengsten und sinnvollsten Regelungen bzw. Gesetzen orientiert, ermdg-
licht er durch seine internationale Giltigkeit einen einfachen und globalen Einkauf. Die Beschaf-
fung wird optimiert und die Risiken firr die Marken werden durch den Einsatz bereits geprifter
und zerti [zierter Materialien reduziert.
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bluesign® Produkte

Gesundheit und Vertrauen
fur die Endverbraucher bluesign’

Endverbraucherwerdenimmer sensibler, wenn esum Nachhaltigkeit geht. Sie moch-
ten ihren Teil dazu beitragen, die Umweltsituation zu verbessern, gleichzeitig wollen
sie jedoch nicht auf Innovation und Funktionalitat verzichten.

Produkte fuir den Endverbraucher

—/

T
g = bluesign’

product

Der Erwerb einer mit dem bluesign-Label gekennzeichneten Textilie oder auch eines entsprechend
gekennzeichneten Rucksacks garantiert ein schadsto [afimes Produkt, das fur die Gesundheit
unbedenklich ist und zudem umweltfreundlich hergestellt wurde. Der inzwischen fast selbstver-
standliche Wunsch der Verbraucher, ein sicheres, umweltfreundliches und nachhaltiges Produkt
zu erhalten, kann damit uneingeschrankt erfillt werden. Das Label,bluesign product” steht daftr
als Gutesiegel. Es gibt dem Verbraucher zudem die Sicherheit sowie die Gewissheit, einen Beitrag
gegen Klimaerwarmung und Umweltzerstérung zu leisten.
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bluesign technologies ag

Ihr globaler Partner flr eine
nachhaltige Textilindustrie

Die bluesign technologies ag mit Sitz in der Schweiz wurde im Jahr 2000 von einem
Team aus Textil- und Chemieexperten gegriindet. Das Unternehmen, mit seinem
einzigartigen Know-how beziglich chemischer Sto [e,]JKomponenten und techno-
logischer Entwicklungen in der Textilproduktion, leitet alle Geschéaftsbeziehungen
und Entwicklungen sowie die Implementierung und P [ede des bluesign Standards.
bluesign technologies ag hat sich zudem verp [ichtet, das etablierte interdisziplinare
Netzwerk zu p [eden und als Systemanbieter fur international fihrende Unterneh-
men zu agieren.

Der bluesign Standard ist inzwischen bei verschiedenen, weltweit filhrenden Textilherstellern
implementiert. Auch wichtige Player der Chemie- und Maschinenindustrie unterstiitzen den
bluesign Standard als ,bluesign supporter”. Namhafte Marken der Sportbekleidungs- und Mode-
industrie setzen ebenfalls auf das Know-how von bluesign technologies ag.

bluesign technologies ag und SGS

SGS, das weltweit fiihrende Inspektions-, Priifungs- und Zertilzierungsunternehmen, und
bluesign technologies ag haben sich im Jahr 2008 zu einer Zusammenarbeit entschlossen, um das
Wachstum und die Anerkennung des unabhéngigen bluesign Standards weiter voranzutreiben.
Diese Partnerschaft vereinfacht dank des Zugangs zum umfangreichen, weltweit etablierten SGS-
Netzwerk ausgewiesener Fachkrafte die weltweite Implementierung des bluesign Standards in
der gesamten Zulieferkette.

Unsere Vision

Der Weg in eine gesunde textile Zukunft fihrt nur Gber sichere Technologien, einen nachhalti-
gen Umgang mit Ressourcen und einen aktiven Verbraucherschutz. Fuhrende Unternehmen
der Textilindustrie haben dies bereits erkannt und halten sich an Standards und Grenzwerte.
Letztlich liegt die Zukunft der Textilbranche in der Hand von den Unternehmen, die fur Mensch
und Umwelt unbedenkliche Produkte anbieten. Mit dem bluesign Standard setzen sie dafiir ein
klares Zeichen. bluesign steht fiir die Philosophie und die gelebte Praxis der Nachhaltigkeit, die
furr alle von Vorteil ist. Fiir uns personlich, fiir die anderen, aber auch fiir diejenigen, die nach uns
kommen — unsere Kinder .
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